INFORMATIVNI VYKRES !!!
Po zaharzeni a vy&erpani prostoru PK (po demontazi boéniho té&snéni pravé vratné DO)
provede zhotovotel zaméreni boéniho tésnéni, ... a Upravy zpracuje do vyrobni dokumentace.
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3 STAVAJICI OK VRATNE il
2 (prava vratéi vzpérnych vrat DO)
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NDT zkousky svard v souladu s CSN EN ISO 17635:
1 VT (vizualni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970)

KSe 3 Kategorie OK dle SN EN 1090-2; EXC2, CC2, SC1, PC2
[ Jakost pfi svafovani dle CSN EN ISO 3834-3 _
- Stupefi jakosti svard (kritéria pfipustnosti) die SN EN 1SO 5817 troveri kvality C SESTAVA (C.v.) poz.
S / =) Svafeésky dozor die CSN EN ISO 14731 Vzpéma vrata DO
= N N B — ~ Tolerance presnosti dle CSN EN 1SO 13920 toleranéni tfida B A0 - 1908 - 00 2
N\ = o SESTAVA Poget kompletd (kusd):
\l e HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 Bogni t8snéni masvasnoo | 1
NEXNA | | SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 499; E 38 3 B 42 H 10 (E-B 121) METODA 111 CELKEM na 1kpl 1
‘ CSN EN 440; G3Si1 (OK Autrod 12.50) METODA 135
CSN EN 12072; G 19 9 L Si (OK Autrod 16.12) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: 273kg
16 | 65 78\ 21 |Matice M16 pfivafovaci 33 ocel jakost 8.8 --- DIN 929 (ESN 02 1455) | 0.03
20 |[Matice M16 33 | NEREZ A2 (70) CSN EN 24032 0.03
150 85 11 | Sroub M16x80 10 NEREZ A4 (70) ESN EN 24017 0.15
— = 10 |Sroub M16x60 23 | NEREZ A4 (70) . CSN EN 24017 0.10
4 5 3 235 20 95 x'l 1 0 2 5 | Tésn&ni boéni 1_| PRYZ EPDM 60°Sh 100x65 - 7050 (6805) --- 60
T T - — 4 |Lista rektifikaéni Il. 1 1.4301 (17 240) 60x10 - 6715 (6710) CSN EN 10058 32
20 3 |Li&ta rektifika&ni I. 1 1.4301 (17 240) 90x10 - 6715 (6710) CSN EN 10058 48
Y 2 |Zebro 22 | 1.0038 (11375) | TI.10x100x100 (vypalek voda) | A4-1908-02-02 0.5
2 1 1 | Li&ta nosna rektifika&ni 1 1.0577 (11 503) 110x20 - 6715 (6710) A3-1908-02-01 116
- Poz. Soudast Kusl Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
Mafitko Elr:ﬂ: Kontroloval Schvalil . VD L){_sé’ and Lab?m,v ’
Ce havarijni oprava t&snéni
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=& ?22’22 Kusovnik St#f;en Investor Povodi Labe, statni podnik
PS PROFI | "““Bo¢Ni TESNENI  |*%°™
S.r.o. prava vraten DO A0 - 1908 - 02




